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Owner of the declaration

Wiasciciel deklaraciji

SWISS KRONO TEX GmbH & Co. KG
Wittstocker Chaussee 1

16909 Heiligengrabe

Germany

SWISS KRONO TEX GmbH & Co. KG
Wittstocker Chaussee 1

16909 Heiligengrabe

Niemcy

Declared product / declared unit

Deklarowany produkt / deklarowana jednostka

1 cubic metre of uncoated and coated wooden
fibreboard (APPENDIX) of one square meter
each.

1 metr szescienny nielaminowanej i laminowane;j
ptyty pilsSniowej (ZALACZNIK) o powierzchni
jednego metra kwadratowego kazda.

Scope:

Zakres:

This document relates to all wooden
fibreboards which are manufactured in the
following SWISS KRONO GROUP factories:
SWISS KRONO TEX GmbH & Co. KG,
Heiligengrabe, Germany

SWISS KRONO Sp. z 0.0, Zary, Poland
SWISS KRONO AG, Menznau, Switzerland

Niniejszy dokument odnosi sie do wszystkich piyt
pilSniowych, produkowanych w nastepujgcych
fabrykach SWISS KRONO GROUP:

SWISS KRONO TEX GmbH & Co. KG,
Heiligengrabe, Niemcy

SWISS KRONO Sp. z 0.0., Zary, Polska

SWISS KRONO AG, Menznau, Szwajcaria




The owner of the declaration shall be liable for
the underlying information and evidence; the
IBU shall not be liable with respect to
manufacturer information, life cycle assessment
data and evidences.

The EPD was created according to the
specifications of EN 15804+A1. In the following,
the standard will be simplified as EN 15804.

Wiasciciel deklaracji ponosi odpowiedzialnos¢ za
informacje i dowody stanowigce jej podstawe;
IBU nie ponosi odpowiedzialnosci w odniesieniu
do informacji producenta, danych dotyczgcych
oceny cyklu zycia i dowodow.

EPD zostata stworzona zgodnie ze specyfikacjg
normy EN 15804+A1. W dalszej czesci
dokumentu norma ta bedzie uproszczona jako
EN 15804.

Verification

Weryfikacja

The standard EN 15804 serves as the core
PCR

Norma EN 15804 stuzy jako podstawowy PCR

Independent verification of the declaration and
data according to ISO 14025:2010

Niezalezna weryfikacja deklaracji i danych
zgodnie z ISO 14025:2010

internally

externally

wewnetrznie

zewnetrznie

Matthias Klingler (Independent verifier)

Matthias Klingler (niezalezny weryfikator)

2. Product

2. Produkt

2.1 Product description/Product definition

2.1 Opis produktu/definicja produktu

Wooden fibreboard made of medium-density
fibreboard (MDF) and high-density fibreboard
(HDF) are panel-shaped wood-based materials
in accordance with /EN 622-5/ for furniture and
decorative interior design. They can be coated
with melamine-soaked papers.

Piyty pilsniowe z ptyty pilSniowej Sredniegj
gestosci (MDF) i ptyty pilsniowej wysokiej
gestosci (HDF) sg materiatami
drewnopochodnymi w ksztatcie ptyty, zgodnie z
EN 622-5/, przeznaczonymi do produkcji mebli i
dekoracyjnych elementéw wyposazenia wnetrz.
Moga by¢ pokrywane papierem nasgczonym
melaming.

EU regulation no. /305/2011/ (CPR) of 9th
March 2011 applies for putting the product on
the market in the EU/EFTA (with the exception
of Switzerland). The products require a
declaration of performance in compliance with
/EN 13986:2004/ Wood-based materials for use
in construction - Characteristics, evaluation of
conformity and marking, and CE labelling.

The respective national regulations apply to
use.

Rozporzadzenie UE nr /305/2011/ (CPR) z 9
marca 2011 r. obowigzuje przy wprowadzaniu
produktu na rynek w UE/EFTA (z wyjatkiem
Szwajcarii). Produkty wymagajg deklaraciji
wiasciwosci uzytkowych zgodnie z /EN
13986:2004/ Materiaty drewnopochodne do
stosowania w budownictwie - Wtasciwosci,
ocena zgodnosci i oznakowanie oraz etykiety
CE.

Przy stosowaniu obowigzujg odpowiednie
przepisy krajowe.

2.2 Application

2.2 Zastosowanie




Raw and coated MDF and HDF boards are
used for decorative interior design, furniture, as
floorboards, wall and ceiling panels, and
decorative construction.

2.3 Technical Data

Surowe i laminowane ptyty MDF i HDF sg
stosowane w dekoracyjnym wyposazeniu wnetrz,
w meblarstwie, jako ptyty podiogowe, scienne i
sufitowe oraz w budownictwie dekoracyjnym.

2.3 Dane techniczne

General requirements in accordance with /EN
622-1/ and /EN 622-2/.

Constructional data

Ogdlne wymagania zgodnie z /EN 622-1/ i /EN
622-2/.

Dane konstrukcyjne

Name Nazwa
Value Wartos¢
Unit Jednostka

Gross density in accordance with /EN 323/

Gestos¢ brutto zgodnie z /EN 323/.

Grammage e.g. 15 mm

E-module (longitudinal) to /EN 310/

Gramatura np. 15 mm

Modut E (wzdtuzny) wg /EN 310/

E-module (transverse) to /EN 310/

Modut E (poprzeczny) wg /EN 310/

Bending strength (longitudinal) to

Wytrzymatos¢ na zginanie (wzdtuzna) do
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Material dampness at delivery to /EN 323/

Wilgotnos¢ materiatu przy dostawie wg /EN 323/

Dimension change on plate level

Zmiana wymiaréw na poziomie ptyty

Tensile strength rectangular to /EN 310/

Wytrzymato$¢ na rozcigganie prostokatne wg
EN 310/

Impact resistance classification

Klasyfikacja odpornosci na uderzenia

Joint opening

Otwor w spoinie

Height difference between elements

Roéznica wysokosci miedzy elementami

Thermal conductivity in accordance with /EN
13986/ Table 11

Przewodnosc¢ cieplna zgodnie z /EN 13986/
Tabela 11

Water vapour diffusion resistance factor in
accordance with /EN 12524/

Wspodtczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej
zgodnie z /EN 12524/




Sound absorption coefficient in accordance
with /EN 13986/ Table 10

Wspotczynnik pochfaniania dzwieku zgodnie z
EN 13986/ Tabela 10

Room sound improvement

Poprawa jakosci dzwieku w pomieszczeniu

NA: No information as not relevant for the
application.

Nie dotyczy: Brak informacji, poniewaz nie
dotyczy danego zastosowania.

Sone

The performance values according to the
declaration of performance apply in relation to
its main features in accordance with /EN
13986:2015-06/; Wood-based materials for use
in construction - Characteristics, evaluation of
conformity and marking and /DIN EN 622-
5:2010-03/, Fibreboards - Specifications - Part
5: Requirements for dry process boards (MDF).

Son

Wartosci uzytkowe zgodnie z deklaracjg
wiasciwosci uzytkowych majg zastosowanie w
odniesieniu do jego gtdwnych cech zgodnie z
EN 13986:2015-06/; Materiaty drewnopochodne
do stosowania w budownictwie - Wiasciwosci,
ocena zgodnosci i oznakowanie oraz /DIN EN
622-5:2010-03/, Ptyty pilsniowe - Specyfikacje -
Czes¢ 5: Wymagania dotyczgce plyt do suchego
przetwarzania (MDF).

2.4 Delivery status

2.4 Status dostawy

Uncoated and coated MDF and HDF boards
from the factories are available in the following
dimensions: Length: 2800 — 5600 mm

Width: 2070 — 2800 mm

Thickness: 6 — 38 mm

Special formats are available on request.

Nielaminowane i laminowane ptyty MDF i HDF z
fabryk sg dostepne w nastepujgcych wymiarach:
Dtugos$¢: 2800 - 5600 mm

Szerokos¢: 2070 - 2800 mm

Grubosé: 6 - 38 mm

Specjalne formaty sg dostepne na zyczenie.

2.5 Base materials/Ancillary materials

2.5 Materiaty bazowe/materiaty pomocnicze

The composition of MDF wooden fibreboards is
as follows:

* Wood content, approx. 80 % (mainly pine,
approx. 37% FSC-certified)

* UF or MUF adhesive approx. 10 %

» Water in the form of wood humidity 4-6 %

* Wax emulsion <1 %

Sktad ptyt pilsniowych MDF jest nastepujacy:

- zawartos¢ drewna ok. 80 % (gtéwnie sosna, ok.
37% z certyfikatem FSC)

- Klej UF lub MUF ok. 10 %

- Woda w postaci wilgoci drzewnej 4-6 %

- Emulsja woskowa < 1 %

2.6 Manufacture

2.6 Produkcja




The manufacture of MDF boards comprises the
following production steps:

1) Partial debarking of the wood

2) Grinding down round timber to wood chips
3) Washing the chips

4) Plasticisation of the chips

5) Defibration of the chips

6) Gluing with resin and inclusion of additives
7) Drying the fibres

8) Scattering of the fibres on the forming line
7) Pressing of the fibres in a continuously
running press

8) Trimming the boards along their longitudinal
edges and division into board lengths

9) Sanding surfaces

10) Stacking the boards and packaging

All manufacturing plants have an /ISO
9001:2015/ - compliant quality management
system.

Produkcja ptyt MDF obejmuje nastepujgce etapy:
1) Czesciowe okorowanie drewna

2) Rozdrobnienie drewna okragtego na wiéry

3) Mycie wioréw

4) Uplastycznienie wiorow

5) Defibracja wiérow

6) Klejenie zywicg i dodawanie dodatkow

7) Suszenie widkien

8) Uktadanie wtokien na linii formujgcej

7) Prasowanie wtokien w prasie ciggtego
prasowania

8) Przycinanie ptyt wzdtuz ich krawedzi
podituznych i podziat na dlugosci ptyt

9) Szlifowanie powierzchni

10) Uktadanie ptyt w stosy i pakowanie
Wszystkie zaktady produkcyjne posiadajg system
zarzgdzania jakoscig zgodny z /ISO 9001:2015/.

2.7 Environment and health during
manufacturing

Due to manufacturing conditions, no health
protection measures beyond those prescribed
by statutory and

other regulations are necessary. MAK
(maximum workplace concentration) (for
Germany) values are significantly undercut in
all parts of the plant.

2.7 Ochrona srodowiska i zdrowia podczas
produkciji

Ze wzgledu na warunki produkcji nie sg
konieczne zadne srodki ochrony zdrowia poza
tymi, ktére sg przewidziane przez przepisy
ustawowe i inne. Wartosci MAK (maksymalne
stezenie w miejscu pracy) (dla Niemiec) sg
znacznie zanizone we wszystkich czesciach
zaktadu.

Air

Powietrze

The exhaust air produced by manufacturing is
cleaned in accordance with statutory
regulations. Emissions are significantly below
the required threshold values.

Spaliny powstajgce podczas produkcji sg
oczyszczane zgodnie z przepisami ustawowymi.
Wartosci emisji sg znacznie ponizej wymaganych
wartosci progowych.

Water/Soil

Woda/Gleba

No direct contamination for water or soil is
produced.

Nie powstajg bezposrednie zanieczyszczenia
wody ani gleby.

Noise

Hatas




Noise control measurements have shown that
all values emitted inside and outside of the
production site are far below the requirements
demanded. Noise emitting

plant parts such as the debarking drum are
capsuled accordingly.

The manufacturing plants have an /ISO 14001/-
compliant quality management system.

Pomiary kontrolne hatasu wykazaty, ze wszystkie
wartosci emitowane wewnatrz i na zewnatrz
zaktadu produkcyjnego sg znacznie ponizej
obowigzujgcych wymagan. Emisja hatasu czesci
instalacji, takie jak beben do korowania, sg
odpowiednio ttumione.

Zaktady produkcyjne posiadajg system
zarzadzania jakoscig zgodny z /ISO 14001/-.

2.8 Product processing/Installation

SWISS KRONO MDF/HDF boards can be
worked with normal woodworking machinery or
tools. The usual safety precautions as for
processing solid wood are to be taken during
processing (work gloves, dust masks when
sanding and sawing).

2.8 Obrdbka produktu/instalacja

Ptyty MDF/HDF SWISS KRONO mogg byé
obrabiane przy uzyciu zwyktych maszyn lub
narzedzi do obrébki drewna. Podczas obrébki
nalezy zachowac¢ zwykte srodki ostroznosci jak
przy obrobce drewna litego (rekawice robocze,
maski przeciwpytowe przy szlifowaniu i
pitowaniu).

2.9 Packaging

2.9 Opakowania

Paper, cardboard, polyethylene foam transport
packaging and strapping can be recycled if
collected separately.

Opakowania transportowe z papieru, kartonu,
pianki polietylenowej i tasmy mogg by¢ poddane
recyklingowi, jezeli sg gromadzone oddzielnie.

2.10 Condition of use

The material composition for the period of use
corresponds to the base materials specified in
2.5.

2.10 Warunki uzytkowania

Sktad materiatu w okresie uzytkowania
odpowiada materiatom podstawowym podanym
w punkcie 2.5.

2.11 Environment and health during use

2.11 Ochrona srodowiska i zdrowia podczas
uzytkowania

No hazards or impairments to health are to be
expected if SWISS KRONO MDF/HDF
fibreboards are used normally and as intended.
According to the current state of knowledge, no
hazards for water, the air/atmosphere and soil
can arise if used as intended.

Przy normalnym i zgodnym z przeznaczeniem
uzytkowaniu ptyt pilsniowych MDF/HDF SWISS
KRONO nie nalezy spodziewac sie zadnych
zagrozen ani uszczerbku na zdrowiu.

Zgodnie z aktualnym stanem wiedzy przy
zgodnym z przeznaczeniem uzytkowaniu nie
mogg wystgpi¢ zadne zagrozenia dla wody,
powietrza/atmosfery i gleby.

2.12 Reference service life

2.12 Referencyjna trwatos¢ uzytkowa

Durability during service life depends on the
application classes (/EN 622/).

Trwatos¢ w okresie uzytkowania zalezy od klasy
zastosowania (/EN 622/).

2.13 Extraordinary effects

2.13 Nietypowe skutki




Fire

Pozar

Minimum fire class D in accordance with /EN
13501-1/, smoke class s2 — normally smoky, dO
— non-dripping. Change in physical condition
(burning dripping/falling material):

Not possible as the products described do not
liquefy when heated.

Fire protection

Minimalna klasa pozarowa D zgodnie z /EN
13501-1/, klasa dymu s2 - normalnie dymigcy, dO
- nie kapigcy. Zmiana stanu fizycznego (ptongcy
kapigcy/opadajgcy materiat):

Niemozliwa, poniewaz opisane produkty nie
uptynniajg sie pod wptywem ciepta.

Ochrona przeciwpozarowa

Name

Value

Nazwa

Wartos¢

Building material class

Smoke gas development

Klasa materiatéw budowlanych

Rozwdj gazu dymnego

Burning droplets
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Srodowiskowa deklaracja produktu SWISS
KRONO GROUP - surowe i laminowane ptyty
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Water

Woda

Application indoors only

Stosowanie tylko w pomieszczeniach
zamknietych

Mechanical destruction

Zniszczenia mechaniczne

Fracture behaviour: The fracture pattern of
SWISS KRONO MDF/HDF shows relatively
brittle behaviour with no smooth fracture
surfaces at the board breaking edges.

Zachowanie przy pekaniu: Pekniecie ptyty
MDF/HDF SWISS KRONO wykazuije sie
wzgledng krucho$cia, bez gtadkich powierzchni
peknie¢ na krawedziach tamigcych ptyty.

2.14 Re-use phase

2.14 Faza ponownego uzycia




SWISS KRONO MDF/ HDF fibreboards can
easily be reused or used further for the same
purpose in case of rebuilding or the termination
of the use phase of a building in case of
selective dismantling as long as they are
untreated and not completely glued. Energetic
recycling (in approved facilities): The energetic
recycling of fibreboard offcuts which accrue on
the construction site and boards from
demolition measures to produce process
energy and electricity (combined heat and
power generation (CHP)) is recommended due
to their high heat value of approximately 18
MJ/kg.

Ptyty pilséniowe MDF/HDF SWISS KRONO mogg
by¢ z tatwoscig ponownie wykorzystane lub
uzyte do tego samego celu w przypadku
przebudowy lub zakonczenia fazy uzytkowania
budynku w przypadku selektywnej rozbidrki, o ile
sg hieprzetworzone i nie sg catkowicie sklejone.
Recykling energetyczny (w zatwierdzonych
zaktadach): Zaleca sie energetyczny recykling
Scinkow ptyt pilsniowych powstatych na placu
budowy oraz ptyt pochodzacych z rozbiorki w
celu wytworzenia energii technologicznej i
elektrycznej (kogeneracja) ze wzgledu na ich
wysokg wartos¢ cieplng wynoszacg okoto 18
MJ/kg.

2.15 Disposal

Disposal/Landfilling: SWISS KRONO MDF/HDF
board offcuts and the like which accrue from
demolition measures may not be disposed of in
landfill if material recycling is not possible but
must be energetically recycled (see above) or
burnt in a waste incineration plant due to their
purely organic components (wood, binding
agent). /Waste code:/ 170201/030105
according to /EWC/.

Packaging: Paper/cardboard and steel strips as
transport packaging can be recycled if collected
separately.

2.15 Utylizacja

Utylizacja/sktadowanie: Scinki ptyt MDF/HDF
SWISS KRONO i podobne, ktére powstajg w
wyniku rozbiorki, nie moga by¢ sktadowane na
wysypiskach, jezeli nie jest mozliwy recykling
materiatu, lecz muszg by¢ poddane recyklingowi
energetycznemu (patrz wyzej) lub spalone w
spalarni odpadow ze wzgledu na ich czysto
organiczne skfadniki (drewno, substancja
wigzgca). /Kod odpadu:/ 170201/030105 zgodnie
z IEWC]/.

Opakowanie: Papier/karton i tasmy stalowe jako
opakowania transportowe mogg by¢ poddane
recyklingowi, jezeli sg zbierane oddzielnie.

2.16 Further information

2.16 Dalsze informacje

Further information is available at
WwWWw.swisskrono.com.

Dalsze informacje sg dostepne na stronie
Www.swisskrono.com.

3. LCA: Calculation rules

3. LCA: Zasady obliczania

3.1 Declared Unit

3.1 Deklarowana jednostka



http://www.swisskrono.com/
http://www.swisskrono.com/

This declaration relates to the manufacture of 1
m3 raw MDF fibreboard with an average
density of 810 kg/m3 and a product humidity of
approximately 4.8%. The MDF board (raw) was
produced in Germany (59%), Switzerland (7%)
and Poland (35%). MDF coated board was only
produced in Poland (95%) and Switzerland
(5%).

Specification of the declared unit

Niniejsza deklaracja odnosi sie do produkcji 1 m3
surowej ptyty pilsniowej MDF o sredniej gestosci
810 kg/m3 i wilgotnosci produktu okoto 4,8%.
Ptyta MDF (surowa) zostata wyprodukowana w
Niemczech (59%), Szwajcarii (7%) i Polsce
(35%). Plyta MDF laminowana zostata
wyprodukowana tylko w Polsce (95%) i
Szwajcarii (5%).

Specyfikacja zadeklarowanej jednostki

Name Nazwa
Value Wartos¢
Unit Jednostka

Declared unit

Deklarowana jednostka

Conversion factor to 1 kg

Wspétczynnik przeliczeniowy na 1 kg

Mass reference kg/m3

Odniesienie do masy kg/m3

Coated MDF per 1 m2 was additionally
declared in the appendix to the EPD. This is
produced in Switzerland and Poland. The
functional unit (FU) for coated boards is
equivalent to 6.87 kg/m2 with 4.5% humidity.

Laminowana ptyta MDF na 1 m2 zostata
dodatkowo zadeklarowana w zatgczniku do EPD.
Jest ona produkowana w Szwajcarii i w Polsce.
Jednostka funkcjonalna (FU) dla ptyt
lamionowanych odpowiada 6,87 kg/m2 przy
wilgotnosci 4,5%.

3.2 System boundary

3.2 Granica systemu




This is an EPD of the type “Cradle to factory
gate with options”. This LCA addresses the
lifecycle stages Al1- A3, C3 and D in
accordance with /EN 15804/. The product stage
covers the production of all necessary raw
materials including all pre-chains and also the
CO2 absorption of the raw materials (wood
growth through photosynthesis). The further
processes are the production of the raw and
coated Krono MDF board in the factory
including energy provision taking into account
the corresponding pre-chains. All necessary
associated transport of raw and auxiliary
materials has been included in the LCA.

The biogenic CO2 bound up in the product is
listed in Module C3; this ensures CO2 neutrality
within the product system.

After the product has reached the end-of-life
status following dismantling, it is assumed that
the product is incinerated as biomass which
produces thermal energy and electricity.
Impacts and potential credits (energy
substitution) which accrue from this are
declared in Module D.

Jest to EPD typu "Od poczatku procesu do
bramy fabryki z opcjami”. Niniejsza LCA odnosi
sie do etapow cyklu uzytkowania Al- A3, C3iD
zgodnie z /EN 15804/. Etap produktu obejmuje
produkcje wszystkich niezbednych surowcow
wraz ze wszystkimi tancuchami wstepnymi, a
takze absorpcje CO2 z surowcow (wzrost
drewna poprzez fotosynteze). Dalsze procesy to
produkcja surowej i laminowanej ptyty Krono
MDF w fabryce w tym dostarczanie energii z
uwzglednieniem odpowiednich tancuchow
wstepnych. W LCA uwzgledniono caty niezbedny
transport surowcéw i materiatdw pomocniczych.

Biogenny CO2 zwigzany w produkcie jest
wymieniony w module C3; zapewnia to
neutralnos¢ CO2 w systemie produktu.

Po osiggnieciu przez produkt stanu zuzycia po
demontazu zaktada sie, ze produkt jest spalany
jako biomasa, ktéra wytwarza energie cieping i
elektryczng. Oddziatywania i potencjalne
oszczednosci (substytucja energii), ktére z tego
wynikajg, zostaly przedstawione w module D.

3.3 Estimates and assumptions

3.3 Szacunki i zatozenia




More wood waste is produced in Heiligengrabe,
Germany than the process requires (thermal
energy production in own biomass power
station). In accordance with /EN15804/ the
credit is therefore left in the system (A1-A3). It
is assumed that the product which leaves the
system has the same characteristics as the
matured timber which enters the system. The
bound CO2 and the primary energy for the
mature timber is taken into account. The end-
of-life system boundary between Module C3
and Module D is set where outputs such as
secondary material or fuel reach their end-of-
waste status.

The end-of-waste status for the boards is
reached after their removal from the building,
correct sorting and processing. Transport from
mature timber processing to the biomass power
station is ignored.

Energy produced in the form of electricity and
thermal energy from biomass incineration
replaces thermal energy from natural gas and
also electrical energy (EU-28).

W Heiligengrabe w Niemczech produkuje sie
wiecej odpaddéw drzewnych niz wymaga tego
proces (produkcija energii cieplnej we wtasnej
elektrowni na biomase). Zgodnie z /EN15804/
kredyt jest wiec pozostawiony w systemie (Al-
A3). Zaktada sie, ze produkt, ktéry opuszcza
system, ma takie same wiasciwosci jak dojrzate
drewno, ktére wchodzi do systemu. Uwzglednia
sie zwigzany CO2 i energie pierwotng dla
drewna dojrzatego. Granica systemu konca
zywotnosci pomiedzy modutem C3 i modutem D
jest ustalona w miejscu, w ktérym produkty
wyjsciowe, takie jak materiat wtorny lub paliwo,
0siggajg status kohca zywotnosci.

Status konca fazy odpadu dla ptyt jest osiggany
po ich usunieciu z budynku, prawidtowym
sortowaniu i obrébce. Pomija sie transport od
obrobki drewna dojrzatego do elektrowni na
biomase.

Energia wyprodukowana w postaci energii
elektrycznej i cieplnej ze spalania biomasy
zastepuje energie cieplng z gazu ziemnego, a
takze energie elektryczng (UE-28).

3.4 Cut-off criteria

3.4 Kryteria odciecia

All data from the operating data collection, i.e.
all raw materials used according to the
formulation, their transport to the plant, the
thermal and electrical energy used, packaging
materials (for coated MDF), all direct production
waste and all available emissions
measurements are included in the lifecycle.
Material and energy flows with a share of less
than 1% were therefore also included. The
threshold of 5% of processes to be ignored
demanded In PCR Part A is thus complied with.
Machines, equipment and infrastructure
required for manufacture were ignored and
therefore not examined. Transport impacts for
packaging were included.

Wszystkie dane ze zbioru danych operacyjnych,
tzn. wszystkie surowce uzyte zgodnie z
receptura, ich transport do zaktadu, zuzyta
energia cieplna i elektryczna, materiaty
opakowaniowe (dla laminowanych ptyt MDF),
wszystkie bezposrednie odpady produkcyjne i
wszystkie dostepne pomiary emisji sg wkgczone
do cyklu zywotnosci. W zwigzku z tym
uwzgledniono réwniez przeptywy materiatéw i
energii, ktérych udziat jest mniejszy niz 1%. W
ten sposob spetniony zostat prog 5% procesow
do pominiecia, wymagany w PCR czes$¢ A.
Maszyny, urzadzenia i infrastruktura niezbedne
do produkcji zostaty pominigte i dlatego nie
zostaty zbadane. Uwzgledniono wpltywy
transportu dla opakowan.

3.5 Background data

3.5 Dane podstawowe

The background data originates from
thinkstep’s /GaBi 8.0/ database. The database
used as a basis is version 8.0 of the /GaBi
2018/ database.

Dane podstawowe pochodzg z bazy danych
thinkstep /GaBi 8.0/. Bazg danych wykorzystang
jako podstawa jest wersja 8.0 bazy danych /GaBi
2018/.




Environmental Product Declaration SWISS
KRONO GROUP — Raw and coated MDF and
HDF wood fibre boards

3.6 Data quality

Srodowiskowa deklaracja produktu SWISS
KRONO GROUP - surowe i laminowane ptyty
pilsSniowe MDF i HDF

3.6 Jakos¢ danych

The foreground data collected at the
manufacturers’ premises is based on annual
guantities or projections from measurements in
specific works.

Data for the basic materials used in the
corresponding formulations is available to a
large extent in the /GaBi 8.0 database/. The
database was last updated in 2018. Further
data for the pre-chain for manufacturing basic
materials is approximated with data for similar
chemicals or estimated through combining
existing data.

Dane dotyczace pierwszego planu zebrane u
producentéw opierajg sie na rocznych iloéciach
lub prognozach z pomiaréw w konkretnych
zaktadach.

Dane dotyczace materiatéw podstawowych
stosowanych w odpowiednich recepturach sg w
duzej mierze dostepne w bazie danych /GaBi
8.0/. Baza danych zostata ostatnio
zaktualizowana w 2018 roku. Dalsze dane
dotyczace tancucha wstepnego do produkgiji
materiatéw podstawowych sg przyblizone za
pomocg danych dla podobnych chemikaliéw lub
oszacowane poprzez potgczenie istniejgcych
danych.

3.7 Period under review

3.7 Okres objety przegladem

The primary data was provided by Krono.
The foreground data for manufacturing
represents an average for 2015.

3.8 Allocation

Dane podstawowe zostaty dostarczone przez
firme Krono.

Dane podstawowe dla produkcji stanowig
Srednig z roku 2015.

3.8 Przydziat




An allocation is understood to be the allocation
of the input and output flows of a lifecycle
module to the product system examined /ISO
14040/.

Energy credits for electricity and thermal
energy produced in the biomass power station
in the end-oflife are added according to the
heat value of the input, whereby the efficiency
of the plant is also included. The credit for
thermal energy is calculated from data record
“‘EU-28: Thermal energy from natural gas ts"
and the credit for electricity from data record
“EU-28: Electricity mix ts“. The input of
dependent emissions in the end-of-life is
calculated according to the material
composition of the assortment brought in.
Technology-dependent emissions (e.g. CO) are
added according to exhaust gas quantity.
Waste is also added to production in full.

The pre-chain for the forest is balanced
according to /Hasch 2002/. The forest process
and associated transport according to the
volume share (or dry mass) are added to the
wood for sawmill waste wood; no impacts from
sawmill processes are added to the sawmill
waste.

3.9 Comparability

Przez przydziat rozumie sie przyporzadkowanie
przeptywéw wejsciowych i wyjsciowych modutu
cyklu zycia do badanego systemu produktu /ISO
14040/.

Kredyty energetyczne za energie elektryczng i
cieplng wyprodukowang w elektrowni na
biomase w koncowym okresie eksploatacji
dodaje sie wedtug wartosci cieplnej wsadu, przy
czym uwzglednia sie rowniez sprawnos¢
elektrowni. Kredyt za energie cieplng oblicza sie
Z rejestru danych "EU-28: Energia cieplna z gazu
ziemnego ts", a kredyt dla energii elektrycznej z
rejestru danych "EU-28: Electricity mix ts". Wkifad
emisji zaleznych w koncowym okresie
uzytkowania jest obliczany zgodnie ze sktadem
materiatowym wprowadzonego asortymentu.
Emisje zalezne od technologii (np. CO) sg
dodawane zgodnie z iloécig spalin. Odpady sg
réwniez dodawane do produkcji w catosci.
Wstepny tancuch dla lasu jest bilansowany
zgodnie z /Hasch 2002/. Procesy le$ne i
zwigzany z nimi transport zgodnie z udziatem
objetosciowym (lub suchg masg) sg dodawane
do drewna odpadowego z tartaku; do odpadow z
tartaku nie sg dodawane zadne oddziatywania z
proceséw tartacznych.

3.9 Porownywalnosé

Basically, a comparison or an evaluation of
EPD data is only possible if all the data sets to
be compared were created according to EN
15804 and the building context, respectively the
product-specific characteristics of performance,
are taken into account.

Zasadniczo poréownanie lub ocena danych EPD
jest mozliwa tylko wtedy, gdy wszystkie
poréwnywane zestawy danych zostaty stworzone
zgodnie z normg EN 15804 i gdy uwzgledniono
kontekst budowlany, a takze specyficzne dla
danego produktu wiasciwosci uzytkowe.

The database used as a basis is version 8.0 of
the /GaBi 2018/ database.

Bazg danych wykorzystang jako podstawa jest
wersja 8.0 bazy danych /GaBi 2018/.

4. LCA: Scenarios and additional technical
information

4. LCA: Scenariusze i dodatkowe informacje
techniczne

End-of-life (C3)

Koniec zywotnosci (C3)




Thermal recycling (biomass plant) is modelled
with a processing quota of the boards of 100%.
This scenario represents an assumption. When
using this data record in the building context for
calculating lifecycles of buildings, assuming
realistic processing quotas is unavoidable in
order to assume the actual circumstances. This
can exhibit big differences depending on the
use of boards in the building (big losses with
use for interior design, less losses with areal
use). In the end-of-life the boards are burnt in a
biomass power station which corresponds to
the EU average. Emission factors, electricity
offtake and efficiency (68%) were thus adapted
to the EU average. This gives a larger share of
electricity compared to thermal energy. This is
for example due to factors such as the
renewable energy law in Germany which
created a trend for electrical energy use. The
biomass plant was modelled in accordance with
the product-specific heating value (scenario
EoL: MDF (raw) with 12% humidity has a
heating value of 17.53 MJ/Kkg). Since it can be
assumed that the boards will be recycled within
the territory of the EU, the assumption that
thermal energy and electricity will be
substituted in accordance with the EU-28 mix is
realistic.

Termiczna utylizacja (instalacja biomasowa) jest
modelowana z udziatem przetwarzania ptyt w
wysokosci 100%. Scenariusz ten stanowi
zatozenie. Przy stosowaniu tego zapisu danych
w kontekscie budowlanym do obliczania cykili
zywotnosci budynkow, zatozenie realistycznych
kwot przetwarzania jest nieuniknione, aby
zatozy¢ rzeczywiste okolicznosci. Moze to
wykazywac¢ duze réznice w zaleznosci od
wykorzystania ptyt w budynku (duze straty przy
wykorzystaniu do wykonczenia wnetrz, mniejsze
przy wykorzystaniu powierzchniowym). W
koncowym okresie eksploatacji ptyty sg spalane
w elektrowni na biomase, co odpowiada sredniej
UE. Wskazniki emisji, pobor energii elektrycznej i
wydajnos¢ (68%) zostaty wiec dostosowane do
Sredniej UE. Daje to wiekszy udziat energii
elektrycznej w poréwnaniu z energig ciepinag.
Wynika to na przykfad z takich czynnikéw jak
ustawa o energii odnawialnej w Niemczech, ktéra
stworzyta tendencje do wykorzystywania energii
elektrycznej. Instalacja na biomase zostata
zamodelowana zgodnie z wartoscig grzewczg
wiasciwg dla danego produktu (scenariusz EoL:
MDF (surowy) o wilgotnosci 12% ma wartos¢
grzewczg 17,53 MJ/kg). Poniewaz mozna
zatozy¢, ze plyty zostang poddane recyklingowi
na terytorium UE, zatozZenie, ze energia cieplna i
elektryczna zostang zastgpione zgodnie z
miksem UE-28 jest realistyczne.

Name Nazwa
Value Wartosé
Unit Jednostka

Collected separately Abfalltyp (Bau- und
Abbruchabfalle)

Zebrane oddzielnie Abfalltyp (Bau- und
Abbruchabfalle)

Energy recovery

Odzysk energii
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5. LCA: Results

5. LCA: Wyniki




DESCRIPTION OF THE SYSTEM BOUNDARY
(X =INCLUDED IN LCA; MND = MODULE
NOT DECLARED; MNR = MODULE NOT
RELEVANT)

PRODUCT STAGE

OPIS GRANICY SYSTEMU (X =
UWZGLEDNIONY W LCA; MND = MODUL
NIEZADEKLAROWANY; MNR = MODUL
NIEISTOTNY)

ETAP PRODUKTU

CONSTRUCTI ON PROCESS STAGE

USE STAGE

ETAP PROCESU KONSTRUKCYJNEGO

ETAP UZYTKOWANIA

END OF LIFE STAGE

ETAP KONCA ZYWOTNOSCI

BENEFITS AND LOADS BEYOND THE
SYSTEM BOUNDARIES

KORZYSCI | OBCIAZENIA POZA GRANICAMI
SYSTEMU

RAW MATERIAL SUPPLY DOSTAWA SUROWCOW
TRANSPORT TRANSPORT
MANUFACTURING PRODUKCJA

TRANSPORT FROM THE GATE TO THE SITE

TRANSPORT OD BRAMY DO ZAKtLADU

ASSEMBLY MONTAZ

USE UZYCIE
MAINTENANCE KONSERWACJA
REPAIR NAPRAWA
REPLACEMENT WYMIANA
REFURBISHMENT ODNOWIENIE

OPERATIONAL ENERGY USE

EKSPLOATACYJNE ZUZYCIE ENERGII

OPERATIONAL WATER USE

OPERACYJNE ZUZYCIE WODY

DE-CONSRUCTION DEMOLITION

WYBURZANIE ROZBIORKA

WASTE PROCESSING

ZAGOSPODAROWYWANIE ODPADOW

DISPOSAL

UTYLIZACJA

REUSE-RECOVERY-RECYCLING
POTENTIAL

POTENCJAL. PONOWNEGO UZYCIA,
ODZYSKU | RECYKLINGU

RESULTS OF THE LCA - ENVIRONMENTAL
IMPACT according to EN 15804+A1: 1 m3
MDF Platte (Roh)

WYNIKI LCA - WPLYW NA SRODOWISKO wg
EN 15804+A1: 1 m3 Plyty MDF (Roh)

Parameter

Parametr




UNIT

JEDNOSTKA

Global warming potential

Potencjat globalnego ocieplenia

Depletion potential of the stratospheric ozone
layer

Potencjat niszczenia stratosferycznej warstwy
ozonowej

Acidification potential of land and water

Potencjat zakwaszenia ziemi i wody

Eutrophication potential

Potencjat eutrofizacji

Formation potential of tropospheric ozone
photochemical oxidants

Potencjat tworzenia sie fotochemicznych
utleniaczy ozonu troposferycznego

Abiotic depletion potential for non-fossil
resources

Abiotic depletion potential for fossil resources

Potencjat wyczerpania abiotycznego dla
zasobow niekopalnych

Potencjat wyczerpania abiotycznego dla
zasobdw kopalnych

RESULTS OF THE LCA - INDICATORS TO
DESCRIBE RESOURCE USE according to EN
15804+A1: 1 m3 MDF Platte (Roh)

WYNIKI LCA - WS}(AZNIKI DO OPISANIA
ZUZYCIA ZASOBOW wg EN 15804+A1: 1 m3
Ptyty MDF (Roh)

Renewable primary energy as energy carrier

Odnawialna energia pierwotna jako nosnik
energii

Renewable primary energy resources as
material utilization

Odnawialne zasoby energii pierwotnej jako
wykorzystanie materiatu

Total use of renewable primary energy
resources

Catkowite wykorzystanie odnawialnych zasobdéw
energii pierwotnej.

Non-renewable primary energy as energy
carrier

Nieodnawialna energia pierwotna jako nosnik
energii

Non-renewable primary energy as material
utilization

Nieodnawialna energia pierwotna jako
wykorzystanie materiatu

Total use of non-renewable primary energy
resources

Catkowite wykorzystanie nieodnawialnych
zasobow energii pierwotne;j

Use of secondary material

Wykorzystanie materiatow wtornych

Use of renewable secondary fuels

Wykorzystanie odnawialnych paliw wtérnych

Use of non-renewable secondary fuels

Wykorzystanie nieodnawialnych paliw wtérnych




Use of net fresh water

Zuzycie wody stodkiej netto

RESULTS OF THE LCA - WASTE
CATEGORIES AND OUTPUT FLOWS
according to EN 15804+A1: 1 m3 MDF Platte
(Roh)

WYNIKI LCA - KATEGORIE ODPADOW |
PRZEPLYWY WYJSCIOWE wg EN 15804+A1: 1
m3 Plyty MDF (Roh)

Hazardous waste disposed

Non-hazardous waste disposed

Usuniete odpady niebezpieczne

Usuniete odpady inne niz niebezpieczne

Radioactive waste disposed

Usuniete odpady radioaktywne

Components for re-use

Komponenty do ponownego wykorzystania

Materials for recycling

Materiaty do recyklingu

Materials for energy recovery

Materiaty do odzysku energii

Exported electrical energy

Eksportowana energia elektryczna

Exported thermal energy

Eksportowana energia cieplna

6. LCA: Interpretation

6. LCA: Interpretacja

This interpretation is based on the assumptions
and limitations described in this document both
with regard to the methods and also the data. A
dominance analysis is used for interpretation.

Interpretacja opiera sie na zatozeniach i
ograniczeniach opisanych w niniejszym
dokumencie zaréwno w odniesieniu do metod,
jak i danych. Do interpretacji wykorzystuje sie
analize dominaciji.

Interpretation of results

Interpretacja wynikéw




Most noticeable is the analysis of the
greenhouse gas potential - large quantities of
CO2 are bound up whilst wood grows. This
CO2 is released again during the thermal
recycling of the board at the end-of-life. For the
majority of impact categories, raw material
provision plays a significant role (45%-94% of
the impact). It has the least influence in the
ODP (depletion potential of the stratospheric
ozone layer) and POCP (formation potential for
tropospheric ozone photochemical oxidants)
impact categories and in AP (acidification
potential).

The influence of thermal energy fluctuates

greatly between the different impact categories.

The provision of thermal energy has it highest
values for POCP and AP but only a small
influence on the remaining categories.
Electricity production has a certain influence on
all impact categories with a strong outlier for
OPD (53%). ADPf (abiotic depletion potential
for fossil resources (28%) and AP (21%).
Packaging (with the exception of ADPE (abiotic
depletion potential for non-fossil resources),
transport, the auxiliary materials used and
production have a negligible influence (waste
treatment and emissions).

Najbardziej zauwazalna jest analiza potencjatu
gazéw cieplarnianych - podczas wzrostu drewna
wigzane sg duze ilosci CO2. Ten CO2 jest
uwalniany ponownie podczas termicznego
recyklingu ptyty po zakonczeniu jej eksploatacji.
W przypadku wiekszosci kategorii wptywu,
zaopatrzenie w surowce odgrywa znaczacg role
(45%-94% wptywu). Najmniejszy wptyw ma w
kategoriach oddziatywania ODP (potencjat
niszczenia stratosferycznej warstwy ozonowej) i
POCP (potencjat tworzenia fotochemicznych
utleniaczy ozonu troposferycznego) oraz w
kategorii AP (potencjat zakwaszania).

Whptyw energii cieplnej waha sie znacznie
pomiedzy réznymi kategoriami wptywu.
Dostarczanie energii cieplnej ma najwicksze
wartosci dla POCP i AP, ale tylko niewielki wptyw
na pozostate kategorie.

Produkcja energii elektrycznej ma pewien wpltyw
na wszystkie kategorie wptywu, z silnym
odstepstwem dla OPD (53%). ADPf (potencijat
abiotycznego wyczerpania zasobéw kopalnych
(28%) i AP (21%).

Opakowania (z wyjatkiem ADPE (potencjat
zubozania abiotycznego dla zasobow
niekopalnych)), transport, stosowane materiaty
pomocnicze i produkcja majg znikomy wptyw
(przetwarzanie odpadow i emisje).
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The composition of the MDF boards is always
identical; the only difference is the thickness.
That means that in order to obtain different
qualities, either more or less pressure is
applied during production. Since the MDF
boards of different thicknesses are
manufactured on the same production lines the
fluctuation range is estimated. Principally, only
the press is affected for changing the thickness.
It is estimated that the press represents
approximately 50% of the total energy
requirement in the production line. Here, a
fluctuation of some 10% more energy
requirement can be assumed if the declared
and maximum thickness are compared. If we
assume a maximum of 57% effective share (for
POCP) for electricity and thermal energy,
28.5% would be attributable to the press. With
a 10% increase we can assume a total rise of
POCP by 2.8% through the extra time and
effort. The share of the energy requirement in
the other impact categories is smaller; a
smaller fluctuation range for these impact
categories can therefore be assumed.

Sktad ptyt MDF jest zawsze identyczny; jedyng
réznicg jest grubosé. Oznacza to, ze aby
uzyskaé rézne jakosci, podczas produkcji stosuje
sie albo wiekszy, albo mniejszy nacisk. Poniewaz
ptyty MDF o réznych grubosciach sg
produkowane na tych samych liniach
produkcyjnych, zakres wahanh jest szacowany.
Zasadniczo zmiana grubosci dotyczy tylko prasy.
Szacuje sie, ze prasa stanowi okoto 50%
catkowitego zapotrzebowania na energie w linii
produkcyjnej. Tutaj mozna zatozy¢ wahania o
okoto 10% wieksze zapotrzebowanie na energie,
jezeli porownamy deklarowang i maksymalng
grubos¢. Jezeli zatozymy maksymalnie 57%
efektywnego udziatu (dla POCP) dla energii
elektrycznej i cieplnej, 28,5% przypadatoby na
prase. Przy wzroscie 0 10% mozemy zatozy¢
catkowity wzrost POCP o 2,8% z powodu
dodatkowego czasu i wysitku. Udziat
zapotrzebowania na energie w pozostatych
kategoriach wptywu jest mniejszy; mozna wiec
zatozy¢ mniejszy zakres wahan dla tych kategorii
wptywu.

7. Requisite evidence

7. Wymagane dowody

7.1 Formaldehyde

Measuring body: Fraunhofer WKI,

Test report: NOQA-2017-1286

Result: The boards examined fulfil the
requirements of DIBt guideline 100: “Guideline
on the classification and monitoring of wood-
based panels with regard to formaldehyde
emissions” and comply with E1 quality, i.e.
formaldehyde emission by the perforator
method is below 8.0 mg HCHO/100 g. The
requirements of the /Chemical Prohibitions
Ordinance; 1993/ of 19/07/1996 are fulfilled
accordingly.

7.1 Formaldehyd

Jednostka pomiarowa: Fraunhofer WKI,

Raport z badan: NoQA-2017-1286

Wynik: Badane ptyty spetniajg wymagania
wytycznej DIBt 100: ,Wytyczne dotyczgce
klasyfikacji i monitorowania piyt
drewnopochodnych w odniesieniu do emisji
formaldehydu” i odpowiadajg jakosci E1, tzn.
emisja formaldehydu metoda perforacji wynosi
ponizej 8,0 mg HCHO/100 g. Wymagania
Rozporzadzenia o zakazie stosowania srodkéw
chemicznych; 1993/ z dnia 19.07.1996 r. zostaty
odpowiednio spetnione.

7.2 PCP/Lindane

Measuring body: Fraunhofer WKI,

Test report: No. QA-2016-2226

Results: No PCP or Lindane were detected in
the sample examined. The sample was free of
PCP and Lindane and fulfils the German
/Chemicals Prohibition Ordinance/.

7.2 PCP/Lindan

Jednostka pomiarowa: Fraunhofer WKI,
Raport z badah: Nr QA-2016-2226

Wyniki: W badanej prébce nie wykryto PCP ani
Lindanu. Probka byta wolna od PCP i Lindanu i
spetnia niemieckie /zarzgdzenie o zakazie
stosowania chemikaliow/.




7.3 Test for pre-treatment of raw materials
No waste wood is used in the manufacture of
SWISS KRONO MDF / HDF. Therefore not
relevant.

7.3 Badanie wstepnej obrobki surowcow

Do produkcji ptyt MDF/HDF SWISS KRONO nie
uzywa sie odpadéw drzewnych. Dlatego nie jest
to istotne.

7.4 VOC emissions

Measured for “MDF 16 mm raw board”.
Measuring body Fraunhofer WKI,
Braunschweig, No. MAIC-2013- 1750 of
19/06/2013.

AgBB Overview of results (28 days)

7.4 Emisja lotnych zwigzkéw organicznych
Mierzone dla ,surowej ptyty MDF 16 mm”.
Jednostka pomiarowa Fraunhofer WKI,
Braunschweig, nr MAIC-2013- 1750 z
19/06/2013.

AgBB Przeglad wynikow (28 dni)

Name Nazwa
Value Wartos¢
Unit Jednostka

R (dimensionless)

R (bezwymiarowy)

Sum SVOC (C16 - C22)

Suma SVOC (C16 - C22)

VOC without NIK

VOC bez NIK

Carcinogenic Substances

Substancje rakotworcze
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